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Astra 1

A Astra S/A Indústria e 
Comércio é uma empresa multi 
especializada, com mais de 60 
anos de mercado, que cria e 
comercializa produtos e 
soluções para o dia a dia das 
pessoas.

Instalada em uma área de 
102.200 m², com 03 unidades 
na cidade de Jundiaí/SP e 01 
em Pernambuco, a Astra 
emprega cerca de 2.000 
pessoas e distribui produtos 
para o Brasil e o mundo.

Referência no segmento de 
construção e acabamento, a 
empresa é anualmente 
premiada pela qualidade dos 
produtos e da prestação de 
serviço oferecida aos clientes e 
consumidores.

Do planejamento ao arma-
zenamento e da separação ao 
transporte, as operações 
logísticas da Astra são adminis-
tradas e gerenciadas interna-
mente, por uma equipe de 
profissionais dedicada.

Com 18 mil m2 de área 
construída e um pé direito de 
12 metros, o galpão logístico 
da empresa tem capacidade 
para aproximadamente 16 mil 
posições paletes; na expedição, 
22 docas dão agilidade ao 
serviço de carregamento.

O uso do sistema WMS e a 
parceria estratégica com as 
melhores transportadoras do 
mercado são outros fatores que 
garantem qualidade nas opera-
ções da Astra.

1  APRESENTAÇÃO
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A utilização dos tubos multicamada vem 
aumentando ao longo dos anos não só no 
segmento residencial, mas também no 
segmento industrial e em toda a área da 
construção civil.

Comparado com os diversos sistemas 
existentes, o tubo multicamada é a melhor 
escolha devido à sua qualidade e à sua maior 
durabilidade.

LEIA CUIDADOSAMENTE
ESTE MANUAL E

SIGA AS INSTRUÇÕES.

Tubo multicamada
O tubo Multicamada Gás ASTRA é compos-

to por cinco camadas que combinam as vanta-
gens do alumínio e do Polietileno, aumentando 
sua vantagem em relação aos materiais conven-
cionais existentes no mercado brasileiro.

A combinação do Polietileno com o alumínio 
reduz significativamente qualquer dilatação 
linear por variação de temperatura. Além disso, 
a camada externa, que pode ser branca ou 
amarela, possui aditivo UV, possibilitando a 
exposição do tubo ao sol.

Características do alumínio

Alumínio transpassado Alumínio solda de topo

A camada de alumínio nos tubos 
multicamada é soldada com a técnica de 
"soldagem de topo". Isso faz com que o tubo 
seja mais resistente quando for curvado, 
garantindo a estanqueidade.

Ao contrário das soldas no alumínio 
transpassado, a solda de topo é o ponto mais 
resistente da lâmina metálica.

A distribuição de gás em residências é 
rigorosamente inspecionada e deve ser feita 
através de materiais que atendam os requisitos 
técnicos necessários. Nesse contexto, o sistema 
multicamada é adequado, garantindo um 
funcionamento seguro e de qualidade.

2  INTRODUÇÃO

3  CARACTERÍSTICAS

Polietileno

Adesivo

Alumínio

Adesivo

Polietileno
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Medidas

Tamanho nominal 16 20 25 32

Diâmetro Externo
(tolerância de diâmetro)

Mínimo 16,00 mm 20,00 mm 25,00 mm 32,00 mm
Máximo 16,30 mm 20,30 mm 25,30 mm 32,30 mm

Diâmetro Interno
(tolerância de diâmetro)

Mínimo 11,40 mm 15,20 mm 20,20 mm 27,20 mm
Máximo 12,50 mm 16,30 mm 21,20 mm 28,30 mm

Marcações no tubo

021A0577 28/05/2023 16X2.0 PE/AL/PE Tmax=60º PN=0.5MPa ISO17484 SMKP2518 089 m

Data Dimensão Temperatura máx. Certificado Nº da licença

Controle de lote Marca Material Pressão máx. MedidaNorma

A prensagem radial consiste em uma 
compressão do anel metálico da conexão, 
fazendo com que ela se fixe ao tubo, tornando 
as duas partes um conjunto permanente e 
impermeável.

As conexões são produzidas em latão 
niquelado e possuem dois anéis de vedação em 
borracha nitrílica que garantem a vedação total 
do sistema. Possuem também três furos de 
inspeção para verificar se o tubo está 
corretamente inserido.

Este tipo de conexão é reconhecido 
internacionalmente por sua segurança e 
tecnologia avançada, sendo muito encontrado 
em instalações prediais nos Estados Unidos, 
Europa e Oceania.

Prensagem
completa

Duplo anel
de vedação

Furo de
inspeção

Conexões de prensagem radial
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Diâmetro do tubo Ø 16 Ø 20 Ø 25 Ø 32

Raio Manual 16 cm 20 cm 25 cm 32 cm

Raio com Ferramenta 8 cm 10 cm 12,5 mm 16 mm

4  ESPECIFICAÇÕES TÉCNICAS
Perda de Carga

Raios de curvatura

Conexões Imagem
Distância equivalente / m

Ø 16mm Ø 20mm Ø 25mm Ø 32mm

Cotovelo 90º 0,675 0,706 0,946 1,683

TE 90º 0,788 0,857 0,966 2,244

Redução 0,338 0,403 0,426 0,673

Perda de carga é a energia que fluido perde 
durante seu percurso ao longo de uma 
tubulação. Quanto mais rugosidade e conexões 
presentes no sistema, maior será a perda de 
carga.

Por possuir baixo índice de rugosidade 
(E=0,007mm) e necessitar de poucas conexões 
em sua instalação, a perda de carga no tubo 
multicamada é menor do que outros materiais.

A Astra possui uma ferramenta de auxílio 
conhecida como “mola curva tubos interna e 
externa”, onde o tubo multicamada se encaixa 
perfeitamente para que consiga o raio de 

curvatura ideal de acordo com sua necessidade. 
Lembrando-se que apenas devem ser utilizadas 
ferramentas da linha Multicamada Gás ASTRA.
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Propriedades gerais

Bobinas: Os tubos vêm em 
bobinas, o que facilita o transpor-
te e armazenamento.

Resistência Mecânica: O re-
forço interno de alumínio torna o 
tubo mais resistente à pressão.

Resistência Química: Com 
revestimento interno e externo 
em Polietileno, o tubo se torna 
um material anticorrosivo.

Maleabilidade: Devido à sua 
maleabilidade, é possível fazer 
curvas no tubo multicamada. Essa 
característica possibilita a ade-
quação do material em diferentes 
posições na obra, reduzindo o nú-
mero de conexões necessárias.

Estética: Disponível nas cores 
amarela e branca com listras, eli-
minando a necessidade de pintura 
para identificação.

Propriedades físicas e mecânicas do PE-AL-PE

Temperatura Máxima Temperatura Mínima Pressão Máxima Rugosidade Densidade

60 ºC -20 ºC 0,5 Mpa / 5 bar E = 0,007 mm 1,47 g/cm³
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MANU/20  - para tubos de 16 e 20mm

5  INSTALAÇÃO
Etapa 1 - Preparação da prensa

Antes de iniciar a montagem, é importante 
lembrar que cada prensa deve ser utilizada com 
seus respectivos insertos. Além disso, toda 
instalação deve ser feita em conformidade com 

a norma ABNT NBR 15526, que diz respeito às 
redes de distribuição internas para gases 
combustíveis.

5. Com os insertos colocados, a ferramenta está 
pronta para uso.

4. Preste atenção no posicionamento dos 
insertos e certifique-se de que estão encaixados 
corretamente.

3. Pressione o pino e posicione o inserto como 
mostrado da imagem. Solte o pino para que o 
inserto fique totalmente encaixado na 
ferramenta. Faça isso com os dois insertos.

2. Abra os cabos da ferramenta.

1. Escolha o inserto correto de prensagem (o 
inserto apropriado para prensagem tem que ter 
o diâmetro igual à medida externa do tubo a ser 
prensado).
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MANU/32 - para tubos de 16, 20, 25 e 32 mm

5. Com os insertos colocados, a ferramenta está 
pronta para uso.

4. Preste atenção ao posicionamento do 
inserto, certifique-se que os insertos estão bem 
encaixados. 

3. Com a ferramenta totalmente aberta, 
pressione os pinos para inserir os insertos.

2. A MANU/32 possui um mecanismo de 
alavanca para a abertura. Para abrir a ferramenta, 
é necessário abrir os cabos completamente, 
completando o curso inteiro do mecanismo.

Caso a ferramenta seja fechada totalmente, será 
possível abri-la novamente como no passo 2. 
Porém, caso ela seja fechada parcialmente, não 
completando o curso de fechamento, não será 
possível abrir os cabos de novo. Para isso, 
pressione a alavanca com o dedo como 
mostrado na imagem, destravando o 
mecanismo.

1. Escolha o inserto correto de prensagem (o 
inserto apropriado para prensagem tem que ter 
o diâmetro igual à medida externa do tubo a ser 
prensado). 
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MANU/32R - para tubos de 16, 20, 25 e 32 mm

1. Escolha o inserto correto de prensagem (o 
inserto apropriado para prensagem tem que ter 
o diâmetro igual à medida externa do tubo a ser 
prensado.

2. Abra os cabos da ferramenta e solte a trava.

3. Pressione os pinos para posicionar os insertos
na cabeça da ferramenta.

4. Preste atenção ao posicionamento do 
inserto, certifique-se que os insertos estão bem 
encaixados.

5. Com os insertos colocados, a ferramenta está 
pronta para uso.
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Etapa 2 - Montagem do sistema (tubo e conexão)

3. Posicione a ferramenta encostada na parte 
amarela da conexão e faça a crimpagem.

2. Insira o tubo na conexão até que ele esteja 
visível no furo de inspeção.

1. Cada uma das pontas do calibrador indica 
um diâmetro diferente. Insira o tubo na ponta 
correspondente ao seu tamanho e gire o 
calibrador de 3 a 4 vezes.

Caso o gabarito não encaixe, a crimpagem está 
fora da tolerância de prensagem. Então é 
necessário calibrar a ferramenta conforme 
manual.

Encaixa o tubo na abertura do gabarito 
correspondente ao seu diâmentro. Caso o 
encaixe seja feito, a crimpagem está correta. 
Porém, se não conseguir ser feito ou ficar solto, 
a crimpagem está incorreta.

4. Após a crimpagem, abra a os cabos da 
ferramenta. A conexão apresentará 3 ranhuras, 
como ilustrado na imagem. Utilize o gabarito 
para checar se a crimpagem está correta, ou seja, 
dentro de sua tolerância.
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Regulagem

Prensagem

As prensas vêm ajustadas para realizarem 
uma força de prensagem de 15 kg, o necessário 
para uma instalação correta. Porém, é imprescin-
dível que a verificação da funcionalidade da 
prensa seja feita frequentemente.

Por meio de análise dimensional e gabarito de 
prensagem, é possível checar se as medidas de 
prensagem estão corretas. Caso não estejam, 
será necessário fazer a regulagem seguindo os 
seguintes passos:

1. A ferramenta possui dois pinos de regulagem, 
como indicado na imagem pelas setas 
vermelhas. Para fazer os ajustes, é necessário 
regular um pino por vez.

2. Para poder mover os pinos, é necessário soltar 
as porcas que os prendem.

3. Gire o pino para o próximo número ficar em 
direção ao ponto vermelho. Por exemplo: se o 
pino estiver no número 1, gire para ficar no 
número 2. Faça isso em um pino de cada vez.

4. Prenda a porca novamente e teste a 
prensagem.

MANU/32R

MANU/20 e MANU/32 1. Solte o parafuso (local indicado na imagem) 
com a chave de regulagem.

2. Remova parafuso e coloque a chave de regu-
lagem novamente no espaço.

3. Gire a cabeça da ferramenta no sentido horá-
rio. Quanto mais a cabeça for rotacionada, maior 
será a pressão.

4. Após regular a pressão da prensa, basta colo-
car o parafuso novamente e apertá-lo com a 
chave de regulagem.

Diâmetro Ø 16 Ø 20 Ø 25 Ø 32

Tolerância de 
prensagem ≤16,40 ≤20,40 ≤25,40 ≤32,40
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Não cubra a tubulação com mantas isolantes ou 
impermeabilizantes para evitar aquecimento.

Mantenha os tubos e conexões do sistema 
multicamada para gás longe do alcance de 
chama direta, indireta e de fontes geradoras de 
calor, onde a temperatura exceda o limite de 
60°C.

Durante transporte e armazenagem, os tubos 
devem ser posicionados em superfície plana e 
seca, não abrasiva, longe de objetos pontiagu-
dos e a temperatura ambiente inferior a 60°C. 
Além disso, os tubos não podem ser arrastados 
pelo chão ou sofrer outros tipos de atrito.

Com Proteção UV

Material pode ser exposto ao sol, já que possui 
proteção UV.

A tubulação multicamada para gás da ASTRA deve ser instalada em conformidade com a Norma 
ABNT NBR 15526 e com a RIP da distribuidora de gás vigente em cada região. Confira abaixo algumas 
recomendações de segurança que devem ser seguidas durante projeto e instalação da tubulação.

Não vinque o tubo. Se isso ocorrer, o material 
não poderá ser utilizado, pois o dano é 
permanente.

A mola de curvatura ajuda a moldar o tubo com 
precisão em altas angulações e sem dano.

6  DICAS E CUIDADOS
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A garantia do produto está diretamente 
relacionada o uso correto do sistema, ou seja, a 
tubulação, as conexões e as ferramentas 
utilizadas devem ser Astra.

Na hora da fixação do tubo multicamada e 
instalação, cada diâmetro de tubulação exige 
um distanciamento das abraçadeiras.

Tubo

Ø 16
Ø 20
Ø 25
Ø 32

Distância
máxima

1,00 m
1,50 m
1,75 m
2,00 m

Quando instalados em elementos estruturais, 
como vigas, pilares e lajes, a tubulação deverá 
ser passada por um tubo guia.
Nesse caso, adote uma relação de 1 para 1,5 
entre o diâmetro do tubo e do tubo guia.

Para instalações enterradas, adote uma 
distância segura da superfície:
• 30 cm se não houver tráfego de veículos.
• 50 cm se houver circulação de veículos.
A tubulação enterrada também deve obedecer 
a uma distância mínima de 5m da entrada de 
energia elétrica (12.000 V ou superior) para 
evitar a influência da energia eletromagnética 
nas tubulações de gás.

Cuidados com a ferramenta
A ferramenta deve ser limpa periodicamen-

te, assim como seus insertos. Além disso, é im-
portante utilizar óleo de lubrificação de pinos e 
parafusos pelo uma menos uma vez a cada mês.

Para uma boa conservação dos cabos da fer-
ramenta, recomendamos o uso de produtos an-
ticorrosão.

Quando a ferramenta não estiver em uso, ela 
deve ser mantida sem o inserto e armazenada 
em sua caixa plástica.

Atenção!
Não mexa nos parafusos laterais!
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Afastamento mínimo na instalação de tubos para gás.

Tamanho nominal Redes em paralelo Cruzamento de redes²

Sistemas elétricos de potência em baixa tensão 
isolados em eletrodutos não metálicos ¹ 30 mm 10 mm (com isolante)

Sistemas elétricos de potência em baixa tensão 
isolados em eletrodutos metálicos ou sem 
eletrodutos ¹

50 mm ³

Tubulação de água quente ou fria 30 mm 10 mm

Tubulação de vapor 50 mm 10 mm

Chaminés 50 mm 50 mm

Tubulação de gás 10 mm 10 mm

Outras (águas pluviais, esgoto) 50 mm 10 mm

Observações:
¹ Cabos telefônicos, de TV e de telecontrole não são considerados sistemas de potência.
² Considerar um afastamento suficiente para permitir a manutenção.
³ Nestes casos a instalação elétrica deve ser protegida por eletrodutos numa distância de 50 mm para 
cada lado e atender às recomendações para sistemas elétricos de potência em eletrodutos em 
cruzamento.
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7  CERTIFICADO
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8  GARANTIA

A ASTRA S/A INDÚSTRIA E COMÉRCIO garante a boa qualidade e a ausência de falhas de fabricação 
dos produtos que compõem o sistema Multicamada Gás (tubos e conexões) pelo prazo de 15 anos, 
válidos a partir da data de emissão da nota fiscal.

A ASTRA S/A INDÚSTRIA E COMÉRCIO se compromete a reparar ou substituir qualquer produto do 
sistema Multicamada Gás uma vez comprovados defeitos de fabricação dos produtos ou de qualidade 
dos materiais utilizados. Além disso, a ASTRA S/A INDÚSTRIA E COMÉRCIO se compromete a arcar com 
todos os custos necessário para reparar ou substituir qualquer produto defeituoso.

Esta garantia não se aplica no caso de:

Não observação das instruções de instalação constantes do Manual Técnico do sistema 
Multicamada Gás.

A instalação ser submetida a condições de uso que excedam os limites estabelecidos no Manual 
Técnico do sistema Multicamada Gás.

Utilização de conexões, tubos e ferramentas que não façam parte do sistema Multicamada Gás.

Utilização de materiais não adequados (tubos e conexões com evidentes defeitos prévios que não 
tenham sido substituídos antes de sua aplicação).

Não seja feita a comunicação do defeito à ASTRA S/A INDÚSTRIA E COMÉRCIO dentro do prazo de 
60 dias, contados a partir das identificação do problema.

Não seja permitido aos técnicos da ASTRA S/A INDÚSTRIA E COMÉRCIO acesso à instalação para 
efetuar a constatação do defeito antes da remoção, reparo ou modificação do mesmo.

Esta garantia não se estende às partes, materiais e/ou equipamentos não fabricados por ASTRA S/A 
INDÚSTRIA E COMÉRCIO.

Jundiaí, __________ de _____________________________ de __________.

Termo de Garantia

Os tubos e conexões do sistema 
Multicamada Gás ASTRA são fabricados e 
certificados conforme norma internacional ISO 
17484-1:2006, devendo ser instalados conforme 
a norma NBR 15526:2007 e respeitando o 
processo especificado neste manual. 

O sistema multicamada  é composto por 
tubos multicamada, conexões metálicas e 
ferramentas específicas, formando um conjunto. 

O sistema é especificamente produzido para 
a condução de gás GN e GLP de forma prática  e 
segura em instalações residenciais com pressão 
de 5 bar. 



21



M
AN

U=
GA

S 
-  

Ja
n|

25

ASTRA S/A INDÚSTRIA E COMÉRCIO
C.N.P.J. 50.949.528/0001-80 • Inscr. Est. 407.002.572.119 

SAC 0800.165051 • www.astra-sa.com
Otros paises / Other countries:

55 (11) 4583-7749 / 7736 • export@astra-sa.com.br


